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La presente iznrention conceme ten procede pour iutroduire 
line matiere preiaiSre lignocelltilosique fibreuse du type pouvant 
etre transports par tm transporteur a vis sans fin^ dans Tine en- 
ceinte sons.pression telle gu^tm digesteur sous pression utilisg 
5 pour prodoire da fouxrage pour animatac, un digesteur de pulpe on 
un appareil. analogue operant sous une pression noyenne de vapeur 
allant jusga'a 21 kg/cm^. On sait d^puia longbemps gu'il est 
avantagefux gue des digesteurs du type specif ie fonctionnent d'une 
naniSre continue. Les digesteurs continua sont utilises depuis 

10 longtemps pour produire de la pulpe. On pent se referer notamment 
aux teevets canadiens n** 6l0.^if accordg le 13 decembre i960 (H*S. 
Messing), n? 636.^*73 -accorde le 13 fevrier 1962 CS.H. Sandberg), 

669.307 accords le 2? aofi* 1963 (S*B.K. Gceen), n** 766.039 ac- 
cordS le 29 aofit 196? (J.O.P.C. Bicliter), n* 788 .2<A- accordg le 

1? 2? 3uin 1968 U.J. Bberig). 

Tbie des dif^cultSs dans la mise en oeuvre de digesteurs 
contiims est le fait que I'interieur sous pression du digesteiir 
doit etro isolS d?une maniSre sCLce de 1* atmosphere anibiante. 3)ans 
les realisatiozis connues, on sormonte cette difficulte en eguipant 

20 la rggion d» alimentation d'un digesteur d'uno valve sp6ciale dis- 
posee k un endroit approprie du Bjsteme d* alimentation. La valve 
doit etre d'uxie construction -prppre & rgsister d ua seryaoe ri- 
goureux, en particulier lorsque le digesteur" travaille sous une pres- 
sion reiativement Sieves, par example de 21 kg/cm^. Cette valve 

25 est reiativement onereuse k f al>xiquer. KLle doit §tre maintenue 
paxfaltement' en etat pour Sviter les consequences graves eveirtuel- 
les d'une rupture qui pourrait provoquer un iretour de pression 
le syst^me d' alimentation* Une autre manl^re connue de sramon- 
ter cette diff iculte est decrite dans le brevet Canadian n** 636. V73 

30 accorde le.l3 fSvrier 1962 k Sandberg. Dans ce ayst&ae, la rSgion 
d» alimentation d'rai^ appareil servant & prSimbiter des copeaux de 
tois prSsente un dispositif d* entree dans leqizel une trgmie desti- 
nee i des copeaux sees est s Sparge par un todmiquet d'un appareil 
de prSiiflbiMtion du type d'un transporteur a vis sans f in dont la 

3? sortie va en se retrScissant de fagon conique afin de comprimer 
les copeaux prSimbibSs aTisg.^'sL une d^asite d* environ 0,^ kg/drn^ 
pour former un "teuton" qui est ezusuite introduit dans une cliambre 
d'iioprSgnation operant sous environ l^ik^cm ,le tampon qui avance 
formant une barriSre qui sSpare ou isole la chambre de prSiinbibi- 
tion de la chanibre d* impregnation. HiBLlgrS' que ce dernier agence- 
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ment soit base sup 3a reconnaissance de 1' action d'nn tampon Oe co- 
peaoz de bois coinprimSs» il exige encore la valve en aioont da 
transporteur & vis sans fin car le tampon de copeaxoc preimbibSs 
est relativMoent -instable et tend k Stre refonle, en particulier 
? si la fonmitnre d'autres cqpeaiix k I'exfcr&nite amont du tam- 
pon est interrompue pour ime raison ou 1' autre* 

Fne matidre-premiSre ligaocellnlosique fibreuse, par exesf 
pie des copeaux de bois, de la paille ou de la bagasse, est intro- 
duite dans un digesteur contina par un transporteur & vis sans 

10 fin qui n'est k m§me que de conprimer la natl&re dans une me- 
sure ne dSpassant pas la valeur & laquelle les fibres de la matie- 
re sont cisaillSes entre la pgripbSrie de I'belice de la vis d'a- 
limentation et les nervures longitudinales normalCTnent prdvues 
dans le fOt du transporteur a vis sans fin. 

1? Ii"i3avention a pour but d'eviter les incoznr&aients qjii pre- 

cedent au moyen d'un procede nouveau et utile pour introduire la 
matiere precitee dans une enceinte sous pres.sion« 

Suivant 1' invention et en termes gSn&caox, la matidre 
est tout d'abord distribute en vrac et en substance en cbute li- 

20 bre dans une region- d* alimentation d'un transporteur a vis sans 
fin, aprds quoi elle est entrainee par le transporteur k vis sans 
fin vers - une ireglon 'de softie et est precoi^rim^e jusqu^a 
un premier degre de coDpression. La natifere avance ensuite h 
l*etat precomprime dsoas un long condolt tubulaire.en substance 

25 coaxial k I'ase cexitral da transporteur. a vis sanis fin,de telle 
sorte que la matiSre occupe.toote la section d*une premidre loih- 
gueur.du conduit afin d'amener les parois internes du condtiit a 
resistor par friction il I'avancement de la matidre, cette matidre 
etant ainsi final eme nt coinprioxge jusgu'a une densite apparente 

30 d*au moins 0,720 kg/cm^ de matiere seche de four pour former, ^ar^g 
le conduit, un tampon sec qui avance dans une seconde longueur da 
conduit. Fendant la totality de la pbase de precompresslon et de 
compression proprement dlte, la matidre est maintenue il'da teneur 
en bumiditS naturelle d' environ 10 a 50% en poids- ELnalMient, 

35 l*e3ctr6mitS ant6r±eure du tampon de matiere qui avance est dScbaxg^e 
dans I'enceinte sous pression. PiiBrenfclcai penast dcsie d'alimenbep d'un di- 
gestanr cozitiDxi ax moyen de la matifere sous la forme d'un tanpon sec re- 
lativement mssif qui est a m&ae de resistor h une penetration par 
de la vapeur d'eau dusqu'ii 21,S kg/cm"^ pour ispler efficacement 

ho I'intSrieur sous pression du digesteur- de 1» atmosphere ambiante. 
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Cela etant, aueime val-re ou dispositif analogue n'est vequxa en 
aucun endroit de I'extrgmite d' alimentation da dlgesteur- 

lia precompression de la matiSre ne s'effectue que Jusqu'd 
une density qui ne depasse pas la limite de cisaiUement des JKL- 
5 -bres dans la zone da traasportenr d vis sans fin. La lindte de 
CisaiUement des fibres diffdre gvid^nment suivant le type de la 
matidre- la compression proprementJU.te de la matidre 3usqu»4 
I'fetat de "tampon" est de prgf&eenoe effectuSe par un mouvement 
de ref onlement k va-et--vient en tm point situg en aval da trans- 
10 porteur & vis sans f la combing avec \ine resistance de friLotion 
aux parois du conduit dans lequel la matiSre avance. Le moTzroneid: 
de ref onlement k va-et-vient est particiilidremwit adgqnat lorsg^e 
la matidTO pr^sente une valenr limite pen §lev6e pout le oisaille- 
aent des fibres (comma de la paille, de la bagasse, etc.). 
1? On a constats qu'il est prgf6ra!ble d'effectuer le monv»- 

ment de ref onlement & va-et-vient en suivant un lieu aunolaire 
dont le diamStre extgrietor coincide d'une mani^re g§n&?ale avec le 
diamStre intSrienr dii conduit car une telle action comprime la ma- 
tiSre de sorte que les lignes de contrainte dans la matiSre compri- 
ao mge suivent en g4n4ral des courbes dont les sommets sont "poi^gs" 
vers la sortie da conduit dans le digesteur. Les contraintes pro- 
duites dans la mati&?e comprimge aff eotent done la rSsistaaoe de 
la matiSre compriia6e"a Tine flexion longitudinale, ce qui att&me 
le risqae d'un ref onlement da "taanpon" conprimfi dans le conduit, 
25 en raison de la pression rggnant dans le digesteur. 

Deux l^rpes de base d'un appareil permettant de mettre en 
oeuvre le proc6dg de 1* invention seront dgcrits ci^aprds, k titre 
d'esemple, avec rgfgrence aux dessins annexes, dans lesquels : 

la Hg. 1 est un schema sinqplifie d'une iiustallation ser- 
30 vant 4 traiter une matiSre lignoceliulosique f ibreuse 'pour la 
transformer en fourxage, cette installation con^prCTant une forme 
d' execution de 1' appareil propre 4 fonctionner conform&nent an 
procedg de 1' i nvention; 

la lig. 2 est une vue en cotq^ f*ag)ttentaire simplifi6e 
35 d'une foime d'axScution de I'appareil propre & fonctionner confor- 
mgment au proc6d§ de 1* invention; 

la Fig. 3 est une vue en plan simplifiee de I'appareil 
represente sur la Eig. 2, oomprenant des accessoires tels qu'un 
moteur d'entriainement, etc., non reprgsent6 k la lig. 2; 
^tO la lig. ^ eat une vue on glevation de c6t6 de I'e^ppareil 
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represents a la Big. 3; 

^ la lig. - ? est une vue en coupe fragnentaire ain?»lif ige sent- 
blable a la Pig. 2,' mis d'tme autre forme d' execution d'tm appa- 
reil propre a mettre en oeuwre le proc6d6 de 1 'invention; 
5 la Hg. 6 est une vue ai planaiapllfige de l»appareil re- 

prgsMite sur la Jig. J; 

la lig. 7 est une vue en Sllrvation de c6t6 de I'appareil 
reprgsentg sur la lig. 6; . 

la Big. 8 est une -vaxlante du detail indiguS &i TLU. sur 
10 la Big. 2, et . . 

la Hg. '9 est un schfena sin^lifie d'uu systSme hydrauli- 
q.ue utilise pour entrainer le dispositif de compression de I'appa- 
reil represents aux lig. 2^>fou5d7. 

La Kg. 1 reprSsente un exemple d* application de la pr^ 

15 sente imrention ft nne installation sarvant k con7«irtir une natift^ 
re ceLlulosigue telle que des copeauz de Iwis de peuplier, de la 
paille, de la Ita^se ou une matidre analogue en fourrage nutri- 
tif. La mati&ce prend&re . lignocellulosique est ime matidre en 
vrac pouvant Sfeee transport's dans un traosporteur 4 vis sans fin. 

20 Les spScialistes en ce domaine savent qu'une inati&?e de ce type 
pent con^rendre des partieules de plusieurS longueurs differentes 
allant, par exer^le, de tiges de paille d'une longUOTr eoaplfete 

- 4 de la paille haohSe, cette matiSre oomprenant. les copeaux de 
bois,mais Sgalemsnt diffgrentes sortes de dficliets de scierie, 

25 £tant bien entendn que, par exaaaple, la sciore du type dit "farine 
de bois" est en fait f oxnSe de ndnuscules partieules de bois dont 
les flbTOs sont trop courtes pour entrer dans le cadre du terms 
de "matidre fibreuse". 

La matidre premidre est introduite en vrac et gSnSralement 

30 en chute libre d partir d'une tr&nie A par une sortie B dans une 
region d' entree d'un transporteur & -vis sans fin 0. Le transpor- 
teur 0 fait avancer la matidre vers une region de sortie D (lig. 2) 
du transporteur dans laguelle la matidre atteint un gtat precon^- 
mS d'un premier degr4 de conq^ession qui est inf &pieur a la valeur 

35 dfipassant la limits de cisaillement minintam des fibres contemies 
dans la matidre. La limite de cisaillement diffdre selon les ma- 
tieres et, si eile est ddpassSe, le transporteur d vis sans fin 
n'est plus a m&ae de faire avancer la matidre car la matidre se 
trouvMit a I'ertdrieur de .la p&iphgrie de la vis se sSpare de la 
UO matidre contenne dans les spires helicoa dales. Les spScialistes 
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en ce domaine savent que le degre requis de precompression de la 
matiere pexit etre influence par plusietirs facteurs tela que le pas 
et la profonde\ir de la vis du transporteur, le volume et la confi- 
guration de la region de sprtie, la Vitesse 4 laquelle la matiere 
J pr^comprimge est refoulee hors de la region de sortie, etc. Le 
reglage de l»un ou de plusieurs de ces facteurs s'effectue de pr§- 
f&cence par un procedS faisant intervenir des essais Slimxnatoires. 

A partir de^la rggion de sortie la matidre precompri- 
mfee progresse dans un long conduit tubulaire en substance coa3dal 

10 au transporteur a vis sans fin de telle sorte que la matiSre occu- 
pe toute la section d*une premiSre longueur P (Fig. 2) du condoit 
E. Pres de I'extremitS de la longueur la matidre atteint une 
compression qui lui donne une density appar^e d»au moins 
0,720 kg/dm^ de matidre sSclie de four et avance dazis une seconde 

15 longueur G du conduit E pour Stre finalement dechargSe dans une 
enceinte sous pression H raccordSe a un genSrateur de vapeur I qui 
maintient normalement la pression dans 1' enceinte H k une valeur 
allant Jusqu'a 21 kg/cm^, et a une colonne de r6cup6ration de 
BOUs-i?rodtiits J representee sur la Pig. 1. La matiSre decliargee 

20 a la sortie du conduit E revient d un 6tat en ' vrac en substance 
en chute libre et est soumise a la difference de pression- L« en- 
ceinte H est munie d'un autre transporteur K servant k faire avan- 
cer la matiere traitee sans interruption vers une sortie L par 
laquelle la matiere traitee est dechargee par-dessus une valve de 

2$ soufflage (non reprgsentge) dans un silo de soufflage M. La refe- 
rence lar dgeigne ua dispositif d'entrainemexrb du transporteur 

Comme mentionng plus haut, 1' invention se rapporte a un 
procgdg nouveau et- utile poup introduire la matiere premidre du 
type precite dans une enceinte sous pression, par exemple I'encein- 

30 te H mentionnfee plus haut, d'une maniere permettant une alimenta- 
tion continue de la matiere et empechant efficacement 1' agent sous 
pression contenu dans 1' enceinte H de refiner dans la zone du 
transporteur & vis sans fin B. On a constats que la density du 
"tamponade 0,720 fcg/dm^ de matiSre sSclie de four sur une certaine 

35 longueur de la pairtie G le rerd k mdme de xlslstep ^ 3a pression et a 
la penetration de la vapeur provenaaxt de 1» enceinte sous pression 
dans une mesure sufMsante pour otturer effectivement le conduit 
pres de son orifice de sortie dans 1' enceinte sous pression, mgme 
si I'avancement du tampon est interrompu pour ime raison particu- 

ho liere quelconque. 
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Le procgde conforme 4 1' invention pent etre mis en oeu- 
vre d'nne maniere avantageuse dans nn appareil virtaiellement iden- 
tigue an dispositif decrit dans le brevet beige de la Demanderesse 
de meme date intitule "Erocede et appareil pour transporter nne 
f matidre particulaire". Deux formes d' execution de I'appareil se- 
ront decrites ci-apa:es aveo pins de detail. 

Les Kg. 2 a ^ illustrent nne premiSre foiane d'exScution 
de 1* appareil. 

TJh Mti de base 1 de 1 ' appareil. supporte nn bloc-palier2 

10 traversS pop nn arbre 3 provenant d'nne bolte d'engrenages h (non 
reprSsentSe sur la Pig. 2) qui, connue le montre la lig. V, est 
entraxnSe par un moteur d'entrainement 5" par 1 ' intermediaire d^une 
courroie trap§zoxdale 6. L*exfer&nit6 libre 7 (Kg. 2) de I'arbre 
3 est fixee dans une ame ttibnlaire 8 d'une vis transpoxteuse 9 

15 presentant une li6lice continue 10 d^nne profondeur predStexadnee 
11 (Kg. 2). Ii*lielice 10 toume en contact avec de longues neivu- 
res ariales radialemsaa* equidistantes 12 qui sont fixges i la sttr- 
face interne d'un tube 13 faisant partie dn traget du transpor- 
teur a vis sans fljcu ^Le tube 13 est entotcrS par un piston creux 

20 1^ qui pent se depiacer en un mouvement de va-et-vient dans le sens 
axial dn transporteur 4 vis sans fin. La surface externa da pis- 
ton 1^ coulisse a va-et^ent d'une maniere* telescopique dans nne 
extr&nite 0,' entree d'un conduit tubulaire 1?. La face dn piston 
1^ opposee a la sortie B de la trSmie A comporte un segiaent de 

25 cooqpression l6 dont le diamStre extgrieur correspond 4 celui da 
piston 1^ et dont le diamStre int&cieur est approximativement 
%al an diamdtre int&rieur da tube 13. 

Le conduit 15 prSsente des fentes 17 et l8 traversees, 
radialement par rapport au piston iV, par des organes de liaison 

30 19, 20 txxea au piston 1^, les extr&nitfes extemes des organes 19, 
20 etant fixees a des tiges coulissantes 21, 22 montees a coulis- 
seiaent en substance parallelement 4 l*axe da transporteur i vis 
sans fin, cbacime dans un nancbon a fente 23, 2^. 

tine extr&nitS de chaque tige 21, 22 est articulSe A une 

35 biellette correspondante ^5«25 • associSe k l*extr&nit6 libre 
d*une tige de piston respective 27, 28 d'un v§rin bydfauiique 29, 
30, T'extr&nite correspondante de cbaque verin etant montee sur un 
support 31> 32 rigidement fixe au bati 1, come le montrent clai- 
rement les KLg. 3 et ^. 

^ Le systSme d ' entratnement de cbaque vgrin 29 et 30 n*est 
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pas reprgsent6 aux Pig. 1 4 if , aais est indiqug dans le schgma de 
la lig. 9. 

le systdme coiaprend tme poiiq?e k grand -TOltime 33 dont la 
sortie communique par I'intermfidiaire d'tme valve de retenue 3h 
5 ayec la condoite 3? raccordSe a tm c6t6 d'tme valve de commande de 
dSbit 36 dont 1' autre c6t6 communique avec les conduites 37, 38 
des T&rins. One pompe k haute pression,mais A f aible volume 39 
est coupl6e a la pompe | haut volume 33 et travaiUe sous uoe pres- 
sion de 10? k 210 Hg/cm^. la pompe & baate pression,mais k fai- 

10 ble volume 39 commnniqae ggalement avec ia conanite 35" et avec les 
ei&nents associSs oomme menticsxie pans haut. Iftie oonduibe de branche- 
ment »»0 .est ptrgvue entre la pompe i haut volume 33 et la vaive de 
retenue 3*^, afin de commnniquer, par I'intermMiaire d'une valve 
pilote »H, avec le collecteur h2. du eystSme. t&ie conduite pilote 

1? hi est branchge sur la conduite 35 et communique, k une extrfenitg, 
avec la valve jpilote *fi. 

lorsque les pompes 33 et 39 sont entrainees et en suppo- 
sant que le vtein hydraulique 29 ou 30 ne doive sumijnter pratigjoe- 
ment aucnne resistance, la pression produlte par la pompe k haut 

20 volume eat suffisante pour ouvrir la valve de "retenue ih et pour 
ref ouler le liquide sous pression vers la valve de commande de dg- 
bit 36. La valire pilote h\ est fermSe et, dans la position reprg- 
sentSe k la Mg. 9 , le liquide hydraulique parvient par la valve 
36 au collecteur hz. lorsque la valve de commande de d6bit 36 est 

25 commntge vers sa position "ouverte", le liquide hydraulique passe 
par la conduite d'actionnem«rt de ^ston 37 a gsnche du piston P 
tandis que la conduite 38 communique maintenant par la valve 36 
acvBO le collectour »^2. le piston P est entraing vers la droite du 
oylindre du vSrin 29, 30, entratoarit ains! 2a tlge de piston 27, 28. 

30 lorsgiae le piston P atteint la limite droite^de.sa. course, la val- 
ve de commande 36 est dSclenchge pour iuverser 1 • §coulement dans 
lea conduites 37 et 38 et ainsi ramener le piston P vers la gauche. 
A mesure que la matidre premidre lignocellulosique fibreuse s'ac- 
cumule dans le conduit E, la pression qui agit 4 I'encontre du dg- 

35 placement de compression de la tige de piston 27 , 28.€ragBl^e jus- 
qu'& atteindre un point ok la pression prodnite-par la pompe k 
haut volume 33 n'est plus k v&m d'ouvrir la valve de retenue 3»i-. 
En ce point, la conduite pilote ^3 transfSre un signal de pression 
- k la valve pilote h\ pour I'actionner de telle sorte que le liqoi- 

»K) de dSbitS par la pompe a volume glevg 33 soit transf 6r6 par la 
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. condaite ko vers le collecteur Ba ce point, seizle la pompe 
TOltime f aible et a haute pression 39 actionne le systeme de vSrin 
29, 30. Hdrmalement, tme course de -va-et-vient complete da piston 
P est effectuee approximativeiQQzit en 1 seQonde. Le systdme est 
5 fividemment mmi d*une condnite de dSccHiq^ression M^ coiqprenant una. 
-valve de sdretg (non representee). 

He oystSioe liQrdratLlique que l*on vieat de decrire est avan- 
tageusaoent associe au circuit Cnon represents) da moteur d'entrai- 
neinent 5 d*t^ mm ere coxmue de teUe sorts que les deux syBtS&es 

10 fcmotionnent simaltanSment* 

Le fonctionaement da dispositif reprgsenke sar les Sis- ^ 
d h &evsL d6(sd.t ci-aprds avec rgfSrence & la Big. 2 et en parti- 
culier k son scli&na illustarant la conqKcession de la iBatidxre. La 
natidre premidre lignocellulosique penetre, en substance en vrac 

15^ et en chute lihre, dans la region d^ alimentation B du 

. transporteur k ttLs sans fin 9- A mesu3?e que le transpo2?tetu^ & vis 
sans fin fait avancer la loatiSre dans le tube 13, et en supposant 
que le piston 1^ soit dans sa! position ftandue (an traits poinbil- 
16s sor la llg. 2), la matldre est transport ge et progzressiv^ient 

20 comprisiSe k 1' Intervention da transporteur ^ vis sans fin et par 
suite de I'acoutoxilation de la isatidre dans la region de sortie 2) , 
da transporfeeor k vis sans fin, a fin d*atteindre une density accrue 
en ^6-, A mesure que le piston 1^ recule, une augzaentation de den- 
sity instantanee se produit au debut du dgplac^ent (points h6 et 

25^ ^) et est suivie d'une autre ^augnentation pro^essive indiguge 
entrre les points H7- et ^ da diag3!aiiiiiie. A laesure que la mtiere 
quitte la zone dgterminee par la surface inteome de la cooronne I6. 
de la face da piston 1^-, im rehcnd se px*odaLt k9) par soite 

da fait que la matiere pSnStre dans la premidre longueur F da con- 

30 doit 15^* Le rehond dimnue l^gereaient la density de la matiere 
pr6comprimL§e, coaime la ligne I'indigue entre les points et *t9* 
L'avancement ult&riLeur du piston 1^ fait k nouveau avancer la ma- 
tidre dans la longueur P du coiodait 15^. Bi raison de la friction 
qui se produit au niveau de la paroi du conduit l^T, la matiere est 

3^ progressivement comprimge jusqti'a un dege6 61ev6. L^effet de fric- 
tion de la paroi du condtiit l5 est encore accru par des organes de 
friction 53 qui gtranglent la scKstion da conduit et qxii faciUtent; 
la regulation de la compression de la matiere pour diverses vites- 
ses d* alimentation de celle-ci. Hnalement, la compression de la 

ho matiere attaint la valeur correspondant au point 50 da diagtamme • 
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La ligae ?0 & indigue ime faible aiminution de la densitg, ega- 
lement qualifiSe de "re'bond",<iui se produit au moment ou le piston 
1^ se retracte. La matiere avance de la longuetir restante G du 
conduit 1? a xme compression uniforme indiquee par la ligne re- 
5 liant les points 51 et 52. 

Bi termes gengraux, la matiSre au poajit se presexrte 
sous la forme d'une matiftre en vrac en stibstance mchute libre. Le 
point k8 designe la densite d laquelle un cisaiUemexrb des fibres 
se produit dans la iris tapausporteuse tandis gue le niveau du point 

10 Si correspond 4 une density d laquelle la matiSre coii^>oite au . 
moins 0,720 ig/dm^ de matiSre s&che de four. On a constats que 
cette compression est suffisante pour eii^eclier la vapeur sous pres- 
sion provenant de 1« enceinte H de pSnetrer dans le conduit 1?. Le 
"tampon" qui avance dans la region G.du conduit 1? forme done un 

15 dispositif obturateur continu, eliminait ainsi la nScessitS de 
prevoir des valves supplgmentaires quelconques ou des dispositifs 
analogues. 

A la sortie du conduit l5 s'ouvrant dans 1» enceinte la 
matiSre revient k son etat en vrac en chute libra lorsqu^elle est 
20 soumlse a la difference de pressioxi. 

Le precede conforme a 1 •invention a 6t6 eprouvS k I'aide 
d'un dispositif semblable k celui represents aux Pig, 2 a ^. 

On a constats que les conditions de travail sent les sui- 

vantes * 



25 



30 



3? 



ho 



Diametre extSrieur du trazisporteur 

k vis sans fin. 
Diamdtre ext&cieur de l»Sme de la vis 

du traiiLsporteur 
I>iamStre intgrieur du- conduit 15 
Longueur de la section 7 da conduit 
Longueur de la 'section G du- conduit 
Pia& de l*bglice 10 
Itt.amdtre int&rieur de la courozme l6 
Longueur de la cotirse du piston 1^ 
BensitS au point (en kg par 

dm-^ de matidre sdche de four) 
Densite au point 5l (en kg par 

dm^ de matidre sdche du four) 



Copeaux de 
bois de 
peuDlier 



12,7 cm 


12.,7 cm 


?,b8 cm 


7,08 cm 


17,78 cm 


17,78 cm 


cm 


h^t7 cm 


15" , 2 cm 


15,2 cm 


6,35" cm 


6,35^ cm 


13,97 cm 


13,97 cm 


7,62 cm 


7,62 cm 


0,160 


0,2k0 


0,736 


. 0,86»|. 



•10 



Z378125 



Matidre t3?ait6e / J&ille Copeaux de bois 

_de -peuplier 



STosibre de courses da piston 1^ Z par sec. 1 par sec. 
ITltesde du transporteur 9 .250 tr/miii. ijo tr/min. 

5" Longaeiar du piston 1^ 19 cm 19 cm 

n ressort de ce qui precdde que quelques cMffres smle- 
meat de ces conditions de f oxictionziement du dispositif doirent 
Stre modifies en fonotion du type de la matidre transportSe. On 
CQnqg^rendra en outre que le point 51 de compression est de pr6f 6- 

10 rence obtenu simplement par le mouvement de 'va-et--vient du piston 
1^, en partictilier lorsqu'une matiere fibreuse de faLble resistan- 
ce, comme de la paille, est debit ee dans 1* enceinte sous pression. 
Par ailleurs, on constate que certain.es matieres, par exen^le du ' 
bois dur, out nne valeur limite de cisaiUement des fibres suffi- 

15 sannoent elevSe pour que I'on puisse obtenir la cox^redsion du 
"ta3Dpon" 'uniquement 4 l'interv)€9ition du transporteur k vis sans 
fin, sazLs ngcessiter de piston & mouvement de va-et-vient. Enden- 
ment, cet agenc^nent du dispositif - ezlge un agencement general 
beaucoup plus robuste du transporteur a vis sans fin. Oela gtant,^ 

20 il est preferable .de produire la pression de compo^ssion du "taiir 
pen" en soumettant la matiere conteaue dans le conduit a une force 
de compression interssittente repetee orientee asdLal^nent vers !• en- 
ceinte H, la force de compression etant ^ercee stir la matiere prSs 
de I'extr&nitS du conduit 15^ eloignSe de 1' enceinte H. 

2J Uh autre type d'apparoil convenant pour rSaliser le pro- 

cgd§ con^oxme i l^invention est repr§sent6 aux KLg* 5 4?. U.com- 
porte un b&ti de base 60 au c&te gaucbe duquel est rigldement f i- 
xg m support 61 supportant, par I'intermSdiaire d*un pivot 62, 
une extr&nitS d'un VSrin bydraulique 63 dont le mecanisme de tige 

30 de piston compl^end xme biBllette 6^ reliSe a une tige a mouvonent 
de va-et-vient . 65" f ixee & coulissement dans un boitier 66 montg 
sur le bSti 60^ Comme le montre clairemenfe la Sig. 5, .la tige 65 
traverse un fut- de piston tubulaire 67- L*exferSaaite libre de'la 
tige 65 ©at fixee a- un piston cylindrique 68 • Cela Stent, lorsque 

35 le vSrin 63 est actionng, le piston 68 peut Stre dgplac6 dans un 
. sens ou dans. I'autre et est guidg par un §videment de plus grand 
diamdtre prevu dans le. fftt 67 comme le montre la lig. 5, Iia meme 
figure montre que la face da piston 68 presente un creux central. 
Cela Stant, la partie ant&cieure de la face du piston 68 est d*une 

ko forme annulaire. 



11 

2378125 



IJhe partie dn fOt de piston 67 est entotirSe par ua mxa- 
chon 69 qui peut tourner autoup da fat 67 et gtii est incmt§ dans 
un palier k rouiements a Miles et tnae rone dentge i chaxne 71 est 
rigidement fix^e a tme extr&aite du manchon 69 et serf; a entrainer 
? le manchon 69 en rotation. Le manchon 69 forme I'gme d'tme ttLs 
transporteuse 72 pourvue d'me helice 73 comme indiqu6 aux dessins. 

I'extrensitg libre du transporteur 72 est entour^e par un 
corps tu-bulaire 7*^ prSsentaat vme esactrgaitg de sortie gui a la 
fonne d'une chaiKbre tronconique 7? dont l«exfcr&nit6 de base §troi- 

10 te conammlgue avec un conduit E ayant en sabstaoce la inSme f oune 
que le conduit de la forme d' execution representee sur les Hg. 2 
a ^. Le conduit E est nmni d'organes de friction semblables aax 
arganes de friction reprgsentgs sur la Pig. 2 ou sur la KLg. 8. 

On coiqprendra que le dispositif f onctionne eo. aibstance de 

1^ la mSme m a nu re que ceini de la forme d'eao^caition decrlte plus haut, 
c'est-a-dire que le transpQrteur a vis sans fin reqoit d'une na- 
nidre g&iSrale une matiSre en vrac, prgconqpriiBe la natidre et la 
refoule dans la chambre 7? d'oii elle est transportge et compringe 
par le noaveoent de va-et-vient dn piston 68. la face du piston 

20 68 Be dfiplace Jusqu'A une distance situSe tout prds de I'exbrgmitg 
d' entrge. du conduit tiflmlaire E, comme indiqug en traits inteiront- 
pus sur la Big. 5". . 

La Pig. 8, considerie avec reference k la Pig. 2, repre- 
sente une forme d' execution des organes de friction rS&Lables 53 et 

2? illustre sch^matiquement un detail d'une forme d' eac^cution pref eree. 
Le conduit 1? prSsente plusieurs longoes fentes 80 Squidistantes 
les uaes des autres dans le sens pgriph&jxqtie. Oiaque fente 80 
reqoit une plaqpe segmentaire plane 81 qai s'a^uste Stroitement 
dans la fente 80 de mani^ & ooulisser dans celle-ci. La partie 

30 sup6rienre de la plaque 81 est guidSe dans un boitier 82' dont 

I'extap&iitg sap&cieure regoit une -vis d' arret 83 attaquant le bord 
si^grxfeur de la plaque 81 et d6tenninant la prof ondeur de pingtra- 
tion du bord de retenue Bh du segment 8I A I'int&rieur du conduit 
15. Le boitier annulaire 82 est gvidemment rigidement fixg A 

3? I'ezterieur du conduit 15" par soudage. 

n ressort de la description qui precede de la Big. 8 
q?i'une siaqjle manipulation des vis de rgglage 83 augmente ou dimi- 
nue la p&i6tiation dii bord 8^ dans le conduit 15 et diminue ou 
augmente par consequent la force de friction exercee sur la mati^- 

kO re qui avance de gauche d droite sur la Pig. 8. 



* 
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Bien entendu, .1 ' invention n'est pas limitge aax modes de 
realisation decrits du precede confoime a 1* invention, anxguels 
de nonibreuz changements et modifications peavent etre apportgs 
sans sortir de son cadre* 
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HETEHDICAOIIOHS 
1.- Pxrocede pour debitrac tme matiore premiSre ligaoceUtt- 
losique f itoeuse par un condxdl? tubulaire dans me enceiabe 
qui contient de la vapeur sous rme pression alant Jusqu'k 
5 21 leg/cm , caractSrisg en ce gn'on coa^primB la'matidre dans une 
Iflngueuc prSdSterBdnSe du condnit prds de !• enceinte 3usqu'4 xme 
density d'aa moins 0,720 kg/da^ de mtig,re s^che de four tout en 
naintenant l«liamidi*6 de la matiSre approximativement d 10 a 5C5« 
en poids, on fait arancer simultan&nent la matidre coE^rijage dans 
10 la longoeur du condnit pour en decharger I'ertr^iolt^ ant^rieore 
dans^ 1» enceinte, de sorte que la mati&re conpplmSe 
situee dans la. longueur prgdgtermlnge dn condnit tossoB VOX tampon 
pottD eopgchw I'agent sous pression de s'Schapper de I'enceiate 
dans le c<nidnit» 

I? 2.- Pcocgdg poor dSbiter une nati^ premidre lignocellor 

losique fibreuse dn type pourant St3?6 traaasportS dans un transpor^ 
teur 4 -vis sans fin,, dans une enceinte sous pression, cette encein- 
te cont^ant de la vapeur maintenae sous une pression d* environ 
21 leg/cm , caraetScisS en ce que 
20 (a) on dgbite la matiSre en substance en ■wrao eb en clnzbe li- 
bre dans une region d'admLssion dn transporteor & vis sans fin, 

(b) on entrains la matifefe par le transporteur k vis sans 
fin veiM une rggion de sortie dtei transporteur k vis sans fin toot 
prgccnapciaant sijimltan€aa»at la laati^ dans la rSgion de- sortie 
25" dn8ga'& un premier degrg de conpression, 

Co) on fait progress^ir la natiere prScomprimSe dans un sens 
en soLbstance coaxial au transporteur H vis sans fin, dans un long 
conduit tubulaire de telle sorte que la matidre occupe toute la 
section d'une premidre longueur du conduit, 
30 (d) on conqorime davantage la oati&ce placee dans la longoeur 
du conduit, Jusqu'd une density apparente d'aa moins 0,720 l^dn^ de 
•mati&re sdcbe de four, 

(e) on saintient la teneur en hmaiditS de la natidre dans la 
pbase de prSconpression et dans la pbase de compression 'proprement 
3? dite a un niveau natural d* environ 10 k ^CfH en poids, 

Cf) on fait progresser la matidre davantage dans le conduit 
vers 1* enceinte, a la densite apparente d'aa moins 0,720 k©^dm^de m- 
tiSre sfeche de four,, pour former k partir de cette matidre un tam- 
pon qui avauce dans une seconde longueur dn conduit,' et 
^ (g) on dgchargB I'extrgmitg antSrieure da taiiQon dans l*encexn- 
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te sous pression, de sorte que le tanpon forme dans le conduit tan 
obturateur ou tampon isolant ou s^arant d'tme isanl^e etanche a 
la pression, I'interieiir de I'enceinte de la preml&re longueur du 
conduit. 

? 3-- Eroc6d6 suiirant la revendication 2, cajcract4ris$ en ce 

gii*on augmente progressiireinent la paression de compression agis- 
sant fiur la matidre pendant la phase de prec'on^ression, a pairUip 
d*une pr^sion correspondant h I'^tat en vrac en chute lihre jus- 
qu'a una pression inf ^rieure a la valeur d^une liinite de dsaiUement 

10 Tntniimim des fibres contenues dans la matlere, de sorte que. la pr^- 
cbinpression peuj; 8tre eff ectuee par'un transporteur it vis sans fin. 

Kroogd^ siavant la reirendication 3« caxactSrisfi en ce 
gu*Qn produit la pression de compression en soumettant la matidre 
dans le conduit A une force de compression iitermitt^te rgpStge 

1? orlentge coaxialement au transporteur a vis sans fin dans un sens 
dirige vers 1' enceinte tout en soumettant la matiSre a un freinage 
par friction pres des parois dn conduit, la force de coBipressiqti 
intermittente etant exercee sur la matiSre prds de l*extrSmit6 du 
conduit eLoignee de 1* enceinte et suivant un lieu amailaxre dmt. 

20 le diamdtM ezt&cieur coliicide dsms 1' ensemble avec le dian&tre In- 
terieur du conduit. 
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